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'WPES DE MACHINES
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Consiprics de sécnvite 7

Pénibilite et TMS

Contraintes physiques

Contramtes environnementales

Risques prévisibles

Rythme de travanl

CONDUCTEUR

MECANISABLLE

MISE SOUS ENVELOPPE
MISE SOUS FILM
MACHINE DE FACONNAGE

INFORMATIONS PRINCIPALES
- Lecture du dossier et respecl des instruclions

- Conduite de la machine (marche/arrét)
- Alimentation de ia machine en decument (marger)

- Ramassage du tapis de sortie (routeur)

- Mise en conlenant (Kubs ; palelles ; box palette boites & poignées, aulra. )
- Renseigner le fiche de Production el boitier de suivi

- Respecter les procédures de contrdles qualité (+ preléevements..)

- Intervenlion en aulonomie en cas de « bourrage »

- Nettoyage de la machine el de son environnement de travail

- Réaliser les interventions simples (bourrages, changement de ventouses....)
- Reglages simples de la machine

- Rigueur et autonomie
- Sens des initiatives
- Aptitude a se conformer aux objectifs de la produclion

| - Formation BUHRS el inlermne MSF / MSE

- Formation SITMA et interne MSF / MSE
- Possible VM de nuit

" PREVENTION DES RISQUES |

i - Procédure lors d'un « bourrage »

- Manulention a l'aide d'un transpaletle

- Bouchons d'oreilles
- Gants et lunettes obligatoires lors du nelloyage
- Ganls, blouse, chaussure fermées fortement conseillé au guolidien

- Manulention el gesles répétitils
- Bruit et poussiére
- Risque de chute de plain pied

- Objel en cours de manipulation
- Machines fixes (coupure, pincement.. )

-Travailleen2'7h /1 2*8h

Date derniere
modillcation:

02/09/2021




INFORMATIONS SPECIFIQUES

Conducleur Jel d'encre Assure le netloyage el le changement des carlouches
Conducleur Fagonnage Capable de recaler son massicot

Conducteur Mise sous Enveloppe

Conducteur Mise sous Film Capable de changer ¢a bobine de film.




